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ROHRZENTRIERUNGEN I

Mit unseren Rohrschnellspannern, Rohrzentrierketten,
manuellen Innenzentriervorrichtungen und hydraulischen
RohrauRenzentrierungen, lassen sich Rohre jeglicher
Materialien und Dimensionen sicher und einfach zentrieren
und ausrichten.
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ROHRSCHNELLSPANNER

ufgrund seines einmaligen Designs gewahrleistet der Rohrschnellspanner, dass die Spannkrafte gleich-
maRig um das zu verschweiflende Rohr wirken, da die Abstdnde zwischen den Spannpunkten gleich
sind. Dies gilt fur alle Rohrdimensionen innerhalb der Bereiche der Rohrschnellspanner (1“ bis 14").

Die Spannschrauben haben Edelstahlkugeln an ihren Enden. Dies verhindert ein
Verkratzen der Rohre und es tritt keine Korrosion auf.

Die Arme sind je nach Version aus Edelstahl oder Stahl, damit die Spannkraft den Anforderungen an alle
Rohrdimensionen innerhalb des Bereichs der Rohrschnellspanner (25 - 355 mm) und Wandstarken bis zu 15
mm entspricht.

Rohrschnell nner Stahl
‘Spannbereich: 25 - 355 mm (1 - 14)

e Zum Zentrieren und Ausrichten der zu schweil3enden
Rohre

* Einfache Montage und zentrische Spannung der Rohre

e Spannschrauben mit Edelstahlkugeln

Rohrschnell nner Edelstahl
‘Spannbereich: 27 - 355 mm (1°- 14)

e Zum Zentrieren und Ausrichten der zu schweil3enden
Rohre

» Einfache Montage und zentrische Spannung der Rohre

* Kontaktpunkte aus Edelstahl - Vermeidet Korrosion

*  Spannschrauben mit Edelstahlkugeln

GereicnAD | Gewicht_|

Beschreibung Material

Rohrschnellspanner

RG350004 Stor DT 513 25-76 3.0 Stahl
Rohrschnellspanner
RG350006 St DWT Sa7 102 - 177 Stahl
RG350008 REMEGINEISIENNCET | gey omm 10 - 14 19.84 Stahl
Stahl DWT S1014 9.0
RG350013 e e 60 - 168 Edelstahl

Edelstahl DWT SS26



ROHRSCHNELLSPANNER

Zubehor
‘Spannschrauben fiir Rohrschnellspanner

» Ersatzschrauben passend fir Rohrschnellspanner
»  Mit Edelstahlkugel als Kontaktpunkt

Art.-Nr. Beschreibung

RG350009 Fligelschraube Stahl fur S13

RG350011 Fltgelschraube Stahl fir S59 & 1014

RG350097 Flugelschraube Stahl fur SS26



ROHRZENTRIERKETTEN

Einzel-Rohrzentrierkette
‘Spannbereiche: 203,2 - 1524 mm (8" - 60%)

*  Max. Wandstarke: 12,7 mm
*  Durch entfernen der Kettenglieder und Ausrichthebel Iasst
sich die Kette an die jeweilige Rohrdimension anpassen

Bereich AD Anz.
Art.-Nr. Beschreibung “m Stellschrauben

RG350040 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2 - 254 8-10

RG350042 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2 - 406,4

RG350044 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2 - 609,6

RG350046 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2-812,8 8-32
RG350048 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2-1016 8-

RG350050 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2 - 1219,2 8-48

RG350052 Manuelle Einzelkettenspanner 203,2 - 14224 8 - 56

_____
Zubehdr

177 mm

Verléangerungsglied mit Endglied mit Hebel 2-teiliges Endglied 3-teiliges Verlangerungsglied Spannschlof
Hebel 177 mm lang 137 mm lang

Mittelschwerer Einzelkettenspanner, 1275 mm lang,
FAERREILI ohne Spannschlof3, 7 Hebel

137 mm

RG350069 Einzelhebel
RG350071 3-teiliges Verlangerungsglied

RG350073 Verlangerungsglied, 177 mm lang mit Hebel



ROHRZENTRIERKETTEN

Doppel-Rohrzentrierkette
‘Spannbereiche: 203,2 - 1524 mm (8" - 60°)

* Max. Wandstarke: 12,7 mm

*  Durch entfernen der Kettenglieder und Ausrichthebel
I&sst sich die Kette an die jeweilige Rohrdimension
anpassen

Bereich AD Anz.
Beschreibung Stellschrauben
RG350054 Manueller Doppelkettenspanner 203,2 - 304,8 8-12
RG350056 Manueller Doppelkettenspanner 203,2 - 508 8-20
RG350058 Manueller Doppelkettenspanner 203,2-711,2 8-28
RG350060 Manueller Doppelkettenspanner 203,2-914,4 8-36

RG350062 Manueller Doppelkettenspanner 203,2 - 1117,6 8-44

RG350064 Manueller Doppelkettenspanner 203,2 - 1320,8

RG350066 Manueller Doppelkettenspanner 203,2 - 1524

2 x Endglied mit Hebel 2 x Verlangerungsglied mit 2-teiliges Endglied 3-teiliges Verlangerungsglied Spannschlof
Hebel

Art. - Nr. Beschreibung

Schwerer Doppelkettenspanner, 1275 mm lang,
R ohne SpannschloR, 7 Hebel

RG350076 Einzelhebel
RG350071 3-teiliges Verlangerungsglied

RG350078 2 x Verlangerungsglied, 177 mm lang mit Hebel



INNENZENTRIERVORRICHTUNG

Die manuelle Innenzentriervorrichtung (ISC) ist fir das Spannen von Rohr an Flansch geeignet. Es deckt
einen Bereich von 2.25 (66 mm) bis 37 (940 mm) ab.

Innenzentriervorrichtung fur Rohre und Flansche
‘Spannbereich: 56 - 940 mm (2.25° - 20.4)

* Die Kontaktpunkte der Systeme sind aus Edelstahl,
sodass sowohl Baustahl- als auch Edelstahlrohre ver-
arbeitet werden konnen.

| BereichiD | Gewicht |
e

RG350015 Innenzentriervorrichtung ISC56140 56-140 22-55 1,35

RG350017 Innenzentriervorrichtung ISC120350 120-350 4.7 -13.8

Die manuelle Innenzentriervorrichtung (ISEC) ist fiir das Spannen von Rohr an Flansch und Flansch an Bo-
gen geeignet. Es deckt einen Bereich von 2,2* (56mm) bis 20,4 (520 mm) ab.

Innenzentriervorrichtung fur Flansche und Rohrbogen
‘Spannbereich: 56 - 520 mm (2.2°-20.4%) ,

* Die Kontaktpunkte der Systeme sind aus Edelstahl,
sodass sowohl Baustahl- als auch Edelstahlrohre ver-
arbeitet werden konnen.

Bereich ID Gewicht

At - Nr. Beschreibung mmmm

RG350019 Flansch-Innenzentriervorrichtung ISEC56115 56 - 115 22-45

RG350021 Flansch-Innenzentriervorrichtung ISEC120315 120-315 4.7-124




HYDRAULISCHE ROHRAUSSENZENTRIERUNG

Durch die weit ausgesparten Briicken der hydraulischen RohrauRenzentrierung kann, ohne die Zentrierung
zu lésen, bis zu 90% der Wurzellage geschweifdt werden. Der Kantenversatz wird durch das Eintreiben
des Spalteisens unter die schrag angefasten Briicken beseitigt. Der optional erhaltliche Hydraulikzylinder ar-
beitet in allen Lagen und kann bei allen Rohraufenzentrierungen verwendet werden.

Erhaltlich sind die hydraulischen RohrauRenzentrierungen in normaler, schwerer und superschwerer Ausfiih-
rung, fir Rohrdurchmesser von DN 300 bis DN 2000.

Hvdraulische Rohr nzentrierun

«  Zum Zentrieren und Ausrichten der zu schwei3enden Rohre
« Einfache Montage und zentrische Spannung der Rohre

11 001 0323 12 323,9 12.8

11 001 0406 406,4 16.0

11 001 0508 508,0

11 001 0711 711,0

11 001 0813 32 813,0 320

11 001 0914 914,0

11 001 1067 1050 1067,0

11 001 1220 1200 1219,0 48.0

11 001 1420 1400 1422,0 56.0

11 001 1620 1600 1626,0

11 001 1820 1800 1829,0




HYDRAULISCHE ROHRAUSSENZENTRIERUNG

ydraulische Rohraussenzentrierung in schwere Ausfliihrung mit eingebautem Hydraulikheber und geboge-
nen Bricken, fur den perfekten Zugang und Freiheit beim Schweilen.

Der Hydraulikzylinder ist mit einer Feststellvorrichtung ausgestattet und wird nach dem Anpressen mit einem
Ring auf der Trapezgewinde-Kolbenstange gegen das Gehause gesichert. Der Zylinder soll in der senkrechten
Position eingesetzt werden.

Hvdraulische Rohr nzentrierun

11 SK1 0711 711,0 28.

11 SK1 0813 32 813,0 32.0

11 SK1 0914 914,0

11 SK1 1067 1050 1067,0

11 SK1 1168 1150 1168,0  44.0

11 SK1 1320 1300 1321,0 52.0

11 SK1 1520 1500 1524,0

11 SK1 1720 1700 1720,0

11 SK1 1920 1900 1920,0 76.0




HYDRAULISCHE ROHRAUSSENZENTRIERUNG

Hydraulische Rohraussenzentrierung in superschwer Ausfiihrung mit eingebautem Hydraulikzylinder, Bri-
cken mit Schrauben fir die perfekte Zentrierung und mit Zugang und Freiheit zum Schweif3en.

Ca. 90 % der Wurzellage kann, ohne die Zentrierung zu I8sen, geschweildt werden. Die Ringe und Bricken
sind aus einem hochwertigen Stahl hergestellt und fir den Einsatz zum Verschweif3en von dickwandigen Roh-
ren konzipiert. Der Kantenversatz wird mittels Druckschrauben oder durch einen Keil, der unter die Zentrierbri-
cken gelegt wird, beseitigt. Der 10 t - Hydraulikzylinder soll in der senkrechten Position eingesetzt werden.

Hvdraulische Rohr nzentrierun

11 SHD 0610 24 610,0 24.0

11 SHD 0711 700 711,0

11 SHD 0813 32 813,0 32.0

11 SHD 0914 914,0

11 SHD 1067 1050 1067,0  42.0

11 SHD 1220 1200 1219,0

11 SHD 1420 1400 1422,0 56.0

11 SHD 1620 1600 1626,0 64.0

11 SHD 1820 1800 1820,0 72.0

er Spezial-Hydraulikzylinder arbeitet in allen Lagen und ist fur alle Auenzentrierungs-
durchmesser verwendbar.

Hvdraulikzvlinder fur Rohr nzentrierun




MECHANISCHE ROHRAUSSENZENTRIERUNG

Die weit ausgesparten Brucken ermdglichen bis zu 80% der Wurzellage einzubringen, ohne die Zentrie-
rung zu lésen. Die Druckschrauben ermoglichen deformierte Rohre so auszurichten, dass ein bindi-
ges Heften moglich ist.

Mechanische Rohr nzentrierun

11 004 0114 114,3
_-----
11 004 0168 168,3
_-----
11 004 0273 250 273,0 10
_-----
11 004 0355 355,6 14
_-----
11 004 0457 457,0

_-----
Mechanische Rohr nzentrierun

AD
Art. - Nr. mm

11 N04 0406 406,4

11 N04 0508 508,0

11 N04 0610 610,0 24.

11 N04 0762 750 762,0

11 N04 0914 914,0

11 N04 1067 1050 1067,0 42.

11 N04 1220 1200 1219,0 48.




MECHANISCHE ROHRAUSSENZENTRIERUNG

ie Mechanischen Kafigklemmen in leichter Ausfiihrung sind fir den Bereich DN 80 - DN 400 und nur fur
das Heften geeignet. Uber den Exzenter werden beide Rohrenden mittels Stege gespannt.

Mechanische Rohraulenzentrierung S

AD Gewicht

zoll kg
11 003 0080 88,9 5,3
__----
11 003 0125 141,3
__----
11 003 0219 2191
__----
11 003 0323 323,9
__----
11 003 0406 406,4



FORMIEREN

Mit unseren Formiergassystemen, Formiergassstopfen,
Restsauerstoffmessgeraten, Schwei-Abdeckbandern und
wasserloslichen Folien, formieren Sie schnell und einfach
Edelstahirohre und schiitzen somit die SchweiBnaht vor
Oxidation und Zunder.

eX
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FORMIERGASSYSTEME

RohrschweiRen mit Formiersystem I-Purge-X

Beim Schweifl’en von Edelstahlrohren sollte das Rohr
vorab gesplilt, bzw. formiert werden, um die Korrosi-
onsbestandigkeit der Werkstoffe zu gewabhrleisten.
Zweck des Formierens ist die Erzeugung oder Erhaltung
eines hochwertigen Oberflachenzustandes der

Wourzel im Hinblick auf Oxidationen und Wurzelformung.

Fir den Wurzelschutz werden inerte, reduzierende oder
reaktionstrage Gase verwendet. Als Gase zum Wurzel-
schutz kommen reiner Stickstoff, Gemische aus Stickstoff
und Wasserstoff (Formiergase) sowie reines Argon und
Argon-Wasserstoff-Gemische zum Einsatz.

Beim Formieren komplexer Bauteile sind MalRnahmen zu treffen, die ein unkontrolliertes Eindringen von Luft
sowie ein Verbleiben von Luftpolstern und damit die Gefahr der Entstehung von ziindfahigen Gasgemischen
verhindern.

Um diesen Anforderungen gerecht zu werden und den Formiervorgang zu vereinfachen, bieten wir das
Formiersystem I-Purge-X an.

Mit dem I-Purge-X wird eine undurchlassige Abdichtung hergestellt, die gewahrleistet, dass zum Spii-
len und Schweien von Rohren nur so viel Schutzgas verbraucht wird, wie wirklich nétig ist. Dies spart
neben Zeit auch Geld und liefert SchweiRnahte von hochster Qualitat.

: 8“" 2“ h
\-PurgeX

S B forogn Patents Pending

:l: il




I FORMIERGASSYSTEME

Modulares Formiersystem

Ein System zum Spiilen der Rohre.
Fir mehrere RohrgroRen verwendbar.
Modular und erweiterbar )

Aufblasbares Formiersystem (Typ A & B) System I-Purge-X

. Ein System fir mehrere Nennweiten (nur bei I-Purge-X)
« warmeresistente funkenhemmende Aul3enhdlle

Schnellverschliisse

. komplett modulare Anschllsse

. in Sekunden verbunden

*  korrosionsbestandig

. Komponenten schnell und einfach tauschbar

FORMIEREN

Hohe Hitzebestandigkeit

» einsetzbar beim Rohrschweilten bis maximal 204 ° C
» optional erweiterte Lange bei grofieren Temperaturen
*  Flexible Verbindung fiir Rohre, Bogen und T-Stiicke

»  knickfester Schlauch

*  Markierungsstreifen fiir exakte Ausrichtung

» an der Wurzel beim Schweil3en der Rohre

Inklusive Uberdruckventil und Schutzgasdiffusor

+  Voreingestellte Uberdruckventile ermdglicht prazise Flussraten
+ Verringerung des Risikos der Uberlastung der Formiersysteme
* Ausgestattet mit Schutzgasdiffusor zur Turbulenzvermeidung
* des Gasflusses beim Rohrschweil3en

(Diffusor nicht verfligbar fir 2“ und 3“ Typen)

3-fach Schlauchanschluss zum:

Auffillen der Blasen

Spulen der Schweiltzone

Anschluss des Restsauerstoffmessgerates
Beschleunigt dadurch den Spulvorgang

Verbessert die Effizienz des Gasflusses im Spulbereich

°CWN =~

Merkmale nur fiir I-Purge-X

«  Ein Modell passt fir mehrere RohrgréRen

« Einzigartiges Modulares Design fiir eine mafligeschneiderte Losung
« Einfacher schneller Austausch von Komponenten

» Tragetasche zum Schutz der Rohrspllblasen

» Hergestellt in den USA mit hdchster Werkstoffqualitat

Einsatz in folgenden Branchen:

«  Ol-und Petrochemie
* Rohrleitungsbau

*  Lebensmittelindustrie
*  Kraftwerksbau



FORMIERGASSYSTEME I

Formiersystem |-Purge-X

Erhaltlich fir Rohrdurchmesser ID 2* - 52¢

|-PurgeX

g
\-PurgeX

»  Ein Modell passt fur mehrere Rohrgré3en
*  Warmeresistente und funkenhemmende Aul3enhlille
* Hoch belastbare aufblasbare Innenhiille / =

Bereich
Art. - Nr. Beschreibung zoll

8™\2"
1-PurgeX 1-PurgeX

NdddINHO4

XABLD2-3 Aufblasbares Rohrspllsystem 51-76

XABLD4-6 Aufblasbares Rohrspulsystem 4-6 102 - 152
XABLD8-12 Aufblasbares Rohrspllsystem 8-12 203 - 305
XABLD14-18 Aufblasbares Rohrspulsystem 14-18 356 - 457
XABLD20-26 Aufblasbares Rohrspulsystem 20 - 26 509 - 660
XABLD28-36 Aufblasbares Rohrspllsystem 28 - 36 711 -914
XABLD38-48 Aufblasbares Rohrspllsystem 38 -48 965 - 1219

Zubehor

Verbindungsschlauche & Einzelblasen

Verbindungsschlauch fiir I-Purge-X

Linge
Art. - Nr. Beschreibung zoll

ABLD-ELH-12 Verbindungsschlauch

ABLD-ELH-24 Verbindungsschlauch 24 610
ABLD-ELH-36 Verbindungsschlauch 36 914
ABLD-ELH-48 Verbindungsschlauch 48 1219
ABLD-ELH-72 Verbindungsschlauch 72 1828
ABLD-CNADP 1/4* Schnellkupplung - -

*Jede andere Schlauchlénge auf Anfrage

I-Purge-X Einzelblasen

Bereich
Art. - Nr. Beschreibung zoll

XABLD2-3MOD-A Einzelblase Typ A 51-76
XABLD4-6MOD-A Einzelblase Typ A 4-6 102 - 152 -PurgeX
XABLDS8-12MOD-A Einzelblase Typ A 8-12 203 - 305
XABLD14-18MOD-A Einzelblase Typ A 14 -18 356 - 457
XABLD20-26MOD-A Einzelblase Typ A 20 - 26 509 - 660 TypA
XABLD28-36MOD-A Einzelblase Typ A 28 - 36 711 -914
XABLD38-48MOD-A Einzelblase Typ A 38 - 48 965 - 1219
XABLD2-3MOD-B Einzelblase Typ B 2-3 51-76
XABLD4-6MOD-B Einzelblase Typ B 4-6 102 - 152
XABLDS8-12MOD-B Einzelblase Typ B 8-12 203 - 305
XABLD14-18MOD-B Einzelblase Typ B 14-18 356 - 457
XABLD20-26MOD-B Einzelblase Typ B 20 - 26 509 - 660
XABLD28-36MOD-B Einzelblase Typ B 28 - 36 711 - 914
XABLD38-48MOD-B Einzelblase Typ B 38 -48 965 - 1219




I FORMIERGASSYSTEME

Das Formiergassystem besteht aus einer Basiseinheit und einer Ein-
gangs- und Ausgangsdichtung mit jeweils zwei Lippen und ist geeignet
fur Rohrinnendurchmesser von 25 mm bis 320 mm. Es kann einfach in das
Rohr geschoben werden ohne das sich das System neigt oder biegt. Die
Konstruktion stellt sicher, dass eine der jeweiligen Dichtlippen abdichtet und
somit der Gasverbrauch und die Formierzeit reduziert wird.

Durch die auswechselbaren Dichtscheiben kénnen effektiv und kosten-
glnstig diverse Rohrdurchmesser formiert werden. Die dazugehorige Basi-
seinheit ist in drei Langen, 120 mm, 150 mm und 200 mm, erhaltlich. Jede
Basiseinheit ist mit allen erhaltlichen Dichtscheiben kompatibel. Die Tempe-
raturbestandigkeit der Dichtscheiben

betragt bis zu 320°C.

FORMIEREN

Formiergassysteme

FUr Rohrinnendurchmesser 25 mm - 320 mm geeignet

* Auswechselbare Dichtscheiben

»  Fir Rohrinnendurchmesser 25 mm - 320 mm geeignet

» Basiseinheit in drei Ladngen (120 mm , 150 mm, 200 mm) erhaltlich
»  Temperaturbestandigkeit: bis zu 320°C

Komplettsysteme*

Durchmesser
Art. - Nr. Beschreibung in mm Bereich mm

RG350116 Formiergassystem 32 25-31
RG350117 Formiergassystem 43 32-40
RG350118 Formiergassystem J 54 41 -50
RG350119 Formiergassystem 64 52 - 61
RG350120 Formiergassystem 78 62 -74
RG350121 Formiergassystem @90 75 - 86
RG350122 Formiergassystem g 110 85-101
RG350123 Formiergassystem 120 100 - 110
RG350124 Formiergassystem 142 120 - 135
RG350125 Formiergassystem 160 140 - 155
RG350126 Formiergassystem 175 150 - 165
RG350127 Formiergassystem 210 175 - 200
RG350128 Formiergassystem 230 195 - 215
RG350129 Formiergassystem @270 235 - 260
RG350130 Formiergassystem @ 290 255 - 280
RG350131 Formiergassystem 310 275 - 300
RG350132 Formiergassystem @ 330 290 - 320

*Jedes Komplettsystem beinhaltet
Jje 1 St. Ein- & Ausgangsdichtung, 1 St. Basiseinheit ( 200 mm), 10 m Edelstahlzugseil,
10 m Schlauch inkl. Kupplung



FORMIERGASSYSTEME I

Zubehor

Ersatzdichtungen & Basiseinheiten

Ersatzdichtungen

Durchmesser
Art. - Nr. Beschreibung in mm Bereich mm

—
O
A
=
m
A
il
b

RG350099 Formiergasdichtung 32 25-31
RG350100 Formiergasdichtung @43 32-40
RG350101 Formiergasdichtung J 54 41 - 50
RG350102 Formiergasdichtung J 64 52 - 61
RG350103 Formiergasdichtung 78 62 -74
RG350104 Formiergasdichtung @ 90 75 - 86
RG350105 Formiergasdichtung 110 85 - 101
RG350106 Formiergasdichtung 120 100 - 110
RG350107 Formiergasdichtung @ 142 120 - 135 Dichtscheiben
RG350108 Formiergasdichtung @160 140 - 155
RG350109 Formiergasdichtung 175 150 - 165
RG350110 Formiergasdichtung 210 175 - 200
RG350111 Formiergasdichtung @ 230 195 - 215
RG350112 Formiergasdichtung @270 235 - 260
RG350113 Formiergasdichtung @ 290 255 - 280
RG350114 Formiergasdichtung @310 275 - 300
RG350115 Formiergasdichtung @ 330 290 - 320

*Es werden immer 2 Stk. pro System benétigt

Basiseinheiten

m Beschreibung @ C) @ q
RG350133 Basiseinheit 120 mm
RG350134 Basiseinheit 150 mm
RG350135 Basiseinheit 200 mm

vore SRR 1 1 W W 0 B B el e o o o o o R .

Basiseinheit




FORMIERSTOPFEN

ie Formierstopfen sind aus gegossenem Aluminium gefertigt und durch
den dehnbaren Naturkautschukring wird ein optimales Abdichten des
Rohres gewahrleistet.

Formierstopfen sind verwendbar fiir das Verschliel3en und Abdichten von
Rohren beim Formiervorgang und zum VerschlielRen bei Niedrigdruck-An-
wendungen.

Formierstopfen
‘Erhéltlich fiir Rohrdurchmesser ab 1,5

»  Extra lange Fligelmuttern zur einfachen Handhabung

* Hohle Spindel fir den Gasanschluss bei Formieran-
wendungen

» Kunststoffkappe verschliesst die Spindel bei Rohrdich-
tungsmessungen

+  Kostenglinstige Losung fur Formieranwendungen

*  1/2“ Aulkengewinde

Rohrdurchmesser in
Art. - Nr. Beschreibung mm

RG350150 Formierstopfen 38 - 50

RG350152 Formierstopfen 62-77

RG350154 Formierstopfen 84 - 103

RG350156 Formierstopfen 112 - 130

RG350158 Formierstopfen 146 - 168

RG350160 Formierstopfen 193 - 220

RG350162 Formierstopfen 245 - 270

RG350164 Formierstopfen 295 - 325

RG350166 Formierstopfen 350 - 385

RG350168 Formierstopfen 390 - 435

RG350170 Formierstopfen 495 - 550

RG350172 Formierstopfen 595 - 650




FORMIERFOLIE

W rlosliche Folie zum Formieren \
AuBerst stabil und reiffest e —
LIQUIFILM

+ Lost sich vollstandig auf nach erfolgreichem Spulvorgang = S
(mit Wasser) und hinterlasst keine Riickstande im Rohr e

+ Bietet optimale Bedingungen fiir einen starken Damm
wahrend des Spiilvorganges

*  Geeignet beim Schweiflten von Edelstahl, Duplex,
Chrom-Molybdanst und Titan

Art. - Nr. Beschreibung Bereich
WSFRL Blockformat mit 2 x 250 ml Kleber 1 x20 m

WTADH250 Kleber 250 ml

=3

Schritt 1: Schritt 2:

Rohr saubern. Wasserloslichen
Folienkleber auf das
Rohr auftragen.

Schritt 3: Schritt 4:
Wasserl6sliche Folie Glatte Oberflache der
kreisrund ausschneiden. wasserloslichen Folie
Kreis sollte 76 mm groRer auf den Kleber im Rohr

als der Rohrumfang sein. dricken.



SCHWEISS-ABDECKBAND

as Schweiss-Abdeckband Typ WTRT ist ein innovativer Ersatz fur herkdmmliche Rickspulmethoden,

die die Riickseite der Schweilfumgebung schitzen und eine hochwertige Verarbeitung gewahrleisten.
Das Schweiss-Abdeckband reduziert die Rist-, Reinigungs- und Schweil3zeit; eliminiert das Schleifen nach dem
Schweil’en und erhoht die Arbeitseffizienz bei gleichzeitiger Kostenminimierung.

hweiss-A kband Typ WTRT  Aquase
Macht Riickspilungen fast oder ganz unndtig Lback

AFBT-2.5

*  Verringert die Ristzeit

*  Minimiert den Schleifaufwand nach dem SchweilRen

+ Erhoht die Schweildleistung, reduziert Kosten

» Hitzeresistent

* Einsatz beim Schweil3en von Karbon oder Edelstahl

*  Erhaltlich in den MalRen 64mm x 12,5m und 102mm x 12,5 m

WTRTS50 64 mm x 12,5 m 2°x 39

Schritt 1:

Ecken der Klebestreifen vorsichtig zurtickziehen und die
Tragerfolienabdeckung auf beiden Seiten entfernen. An-
schlieBend werden die Glasfasergewebestreifen nach au-
3en gezogen.

Gewebter Fiberglasstreifen

Schritt 2:

Die Glasfasergewebestreifen missen justiert
und an der Riickseite des c-Malles befestigt
werden.

Schritt 3:

Das Aluminiumklebeband muss langsam von innen nach au-
Ren auf den Bereich um das c-Mal aufgetragen werden, so-
dass eine exakte und dichte Versiegelung gewahrleistet ist.

Das Backing Tape kann mit Stahl- oder Edelstahl
fur das Schweillen von Rohrboden und Rohr-
boden oder Rohr und Rohr benutzt werden. Die
1/4 Licke zwischen dem Blech wurde mit einem
11 mm Flussmittelkern verschweildt. Es ist zu
beachten, dass dabei die Glasfasern nicht ver-
brannt wurden und zudem keine Oxidation statt-
gefunden hat.

Edelstahl



SCHWEISS-ABDECKBAND

as WT Zone Tape ist ein Spulgas-Abdeckband mit dem der Schweildspalt zwischen den
Rohren versiegelt und dadurch der Gasverlust wahrend des Spllvorgangs minimiert wird.
Durch den kleberfreien Mittelbereich ist ein Schweilken ohne Verunreinigungen maglich.

Ul -A kband Zone T:
‘Sauberes Schweilen ohne Verunreinigungen

* Halogen- und fluorocarbonfrei

« Hitzebestandig

* Verringert die Rohrreinigungszeit

*  Verringert die Menge an genutztem Gas

* Verbessert die Sicherheit an lhrem Arbeitsplatz
» Hitzeresistenz Kleber: 219°C

»  Hitzeresistenz Abdeckband: 313°C

*  Mindesttemperatur Anwendung: -12,5°C

EZ 60 63 mm x 22 m 2.5“x75 25 mm

Kleber
Hitzeresistenz
Kleber: 425°F /1 219°C
Aluminiumklebeband: 595°F / 313°C
Kleberfreie
»Zone“

Mindesttemperatur Anwendung: 10°F / -12,5°C




SCHWEISS-ABDECKBAND

as EZ Tape ist ein traditionelles Aluminiumklebeband, das zur Versiegelung von c-Maflken wahrend des Spu-
lens, sowie fir die Versiegelung von Rohrenden fiir den Transport verwendet wird.

Das EZ Tape ist eine 3 mil. (75 pm) dicke Alumiumfolie, die mit einem hitzeresistenten Acrylklebesystem gegen
hohe Scherkrafte beschichtet ist. Die weiche Folie passt sich gut an unregelmafige Oberflachen an.

Das EZ Tape kann in vielen anderen traditionellen Anwendungen, wie z.B. bei Dichtungsrohren fiir Heizungen
oder Klimaanlagen eingesetzt werden. Zudem ist es eine ausgezeichnete Dampfsperre. Das Tape ist vollstandig
mit einem Acrylkleber beschichtet und halogenfrei, was die Arbeit fur den Schweiler sicher macht.

\Juminiumklebeband EZ T
3 mil. (75 ym) Aluminiumfolie

* Halogenfrei und vollstandig mit Acrylkleber beschichtet
*  Weiche Folie passt sich gut an unregelmaRige Oberflachen an
* Geeignet u.a. als Dampfbremse bei Dichtungsrohren

ALUTAPE 50 mm x 20 m



RESTSAUERSTOFFMESSGERAT I

as Argo-Naught Restsauerstoffmessgerat erlaubt exakte Messungen des Sauerstoffgehaltes wahrend des

Formierens und Schwei3ens von Rohren und Gefalen aus Edelstahl, Titan und anderen reaktiven Metallen.
Es ermdglicht durchgehende Uberwachung des Sauerstoffgehaltes in der Umgebung der SchweilRstelle bis zu
0,1% (1000 ppm).

Die sachgemale Anwendung des Restsauerstoffmessgerates erlaubt es dem Anwender exakt zu bestimmen,
wann ein Sauerstoffgehalt erreicht ist, der niedrig genug ist um mit dem Schwei3vorgang zu beginnen. Dies
eliminiert ,Ratselraten” und hilft Zeit und Geld zu sparen, da einige SchweilRer langer formieren als nétig um ganz
sicher zu gehen.
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R rstoffm rat Argo-N
Messbereich: 0 - 1000 ppm

* Restsauerstoffmessgerat mit Sensor
« Edelstahlmesssonde

e 2 m Schlauch

*  Handpumpe mit 30 cm Schlauch

*  Transportkoffer

Technische Daten

Messbereich

0 - 1000 ppm

Messgenauigkeit

+/- 1 % des gesamten Anzeigebereichs

Reaktionszeit

weniger als 10 Sekunden

Sensor

Galvanisch, Einschraubsensor

Sensorenlebenserwartung in

ca. 36-48 Monate (normalerweise langer

Luft bei niedrigerem Sauerstoffgehalt)
GroRe 60mm x 120mm x 35mm

Gewicht 198g inklusive Batterien und Sensor
Lagertemperatur 0-50 °C (empfohlen 10-30 °C)

Bedienungstemperatur

0-40 °C

ISO Standards

ISO EN 9001:2000

Beschreibung

779281 Restsauerstoffmessgerat Argo-Naught




I RESTSAUERSTOFFMESSGERA

Rest rstoffm rat Pro Ox 1
Messbereich 0,00 - 21,00 % Sauerstoff

* Reaktionszeit <15 Sekunden

+ Bedientemperatur 0° - 50°C

» Leistungsdauer Akku bis zu 2 Std. im Probemodus
» Elektrochemischer Sauerstoffsensor
Kalibrierungs-und Testzertifikat

Beschreibung

PRO-0X-100 Restsauerstoffmessgerat PRO OX 100

FORMIEREN

Vorteile: Lieferumfang:
+ Auflésung 0,01 % (100 ppm) «  Pro OX 100 Sauerstoffmessgerat mit Sensor
* Integrierte automatische Pumpe «  Transportkoffer aus Polycarbonat
*  Automatische Kalibrierung + 1,5 m Schlauch mit Schnellkupplung
 Datenspeicherung, bis zu 50 +  Edelstahlmessonde, 2 mm Durchmesser
+ Datensatze «  Wiederaufladbarer Akku mit Ladegerat
* USB Schnittstelle zur Datentibermittlung und « USB Kabel
Speicherung * Haltegestell
» Audiovisuelles Alarmsignal am Ende der Spulzeit «  Schraubendreher
»  Sehr schnelle Reaktionszeit «  Gebrauchsanweisung

* Aufladbarer 9V Akku

* Hintergrundbeleuchtung

»  Software auf Windows Basis

* Ein Jahr Garantie auf den Sensor

Technische Daten:

Messbereich

0,00 - 21,00 % Sauerstoff

Kalibrierung

20,9 %

Gas zur Kalibrierung

Umgebungsluft

Aufldsung Display

0,00 - 24,99 % (LCD Display mit 2 Dezimalstellen)

Reaktionszeit <15 Sekunden

Aufwarmzeit Unerheblich

Luftfeuchtigkeit 0 - 95 % nicht kondensierend
Bedienungstemperatur 0°-50°C

Lagertemperatur 3°-20°C

Probedurchfluss 1.0 LPM max.

Probedruck: 10 PSI

Leistung: 9V NiMh Akku

Leistungsdauer Akku

Bis zu 2 Std. im Probemodus

Sensortyp

Elektrochemischer Sauerstoffsensor

Lebensdauer Sensor

12 Monate

Empfohlener Kalibrierungsintervall

wochentlich, abhangig von der Haufigkeit der Nutzung

PC Schnittstelle

USB Typ B




VERGLEICH RESTSAUERSTOFFMESSGERATE

Typ Restsauerstoffmessge-
rat

Pro-Ox-100

Argo-Naught

Auflosung 0,01% (100 ppm) 0,1 % (1000 ppm)
Probemodus Automatisch Manuell
Kalibrierung Automatisch Manuell (Handpumpe)
Einzelmessung Ja Nein
Bedienmodus kontinuierlich
ontinuieriicne Ja, automatisch Ja, manuell
Messung
Wiederaufladbarer Akku Vorhanden (9V) Nicht vorhanden (2xAA

Batterien)

Datenspeicherung

Vorhanden, bis zu 50

Nicht vorhanden

Datensatze
USB Schnittstelle Vorhanden Nicht vorhanden
Beleuchtetes Display Vorhanden Nicht vorhanden
Batterieanzeige Vorhanden Nicht vorhanden

Alarm Audiovisueller Alarm Nicht vorhanden

Software 32&64 B't Version fur Nicht vorhanden
Windows

Halterung Vorhanden, vormontiert Nicht vorhanden

Schnellverbindung zur
Messsonde

Vorhanden

Nicht vorhanden
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RUCKTROCKNUNG VON SCHWEISSELEKTRODEN

Elektrodentrockner, Trockenofen und Elektrodenkocher fur
die Rucktrocknung und Lagerung von SchweiBelektroden
und SchweilRpulver.

ATTENZIONE-DANGER

ELEKTRODENTROCKNUNG




ELEKTRODENTROCKNUNG

lektrodentrockner, Trockenofen und Elektrodenkdcher werden fir die Rucktrocknung und Lagerung von
Schweilelektroden unter feuchtigkeitsfreien Bedingungen eingesetzt, um Feuchteeintrag zu verhindern,
welches Probleme beim SchweilRen verursacht.

Vorteile:

* Robuste Bauweise der Elektrodentrockner

* Hochwertige Isolierung

*  Mit CE-Zulassung, made in Europe

*  Sowohl tragbare als auch stationare Gerate erhaltlich
»  Trockentemperatur bis zu 400°C*

* Sonderausfihrung auf Anfrage erhaltlich

*Rucktrocknung der Schweillelektroden

Je nach Umhiullungstyp der SchweilRelektroden ist die aufgenommene Feuchtigkeit entweder unschadlich oder
sollte vom Verarbeiter durch Ricktrocknen aus der Umhillung entfernt werden. Die Schweil3elektroden sollten
maximal dreilagig im Ofen aufbewahrt werden und die Temperatur des Trockenofen darf beim Einsetzen der
Stabelektroden 100 °C nicht Uberschreiten. Die Aufheizgeschwindigkeit darf maximal 150 °C/h betragen, ein
schroffes Abkulhlen sollte vermieden werden. Um eine Beschadigung der Hiille zu vermeiden sollte die gesamte
Rucktrocknungsdauer maximal 10 Stunden betragen. Mehrmaliges Rulcktrocknen der SchweilRelektroden ist
moglich, wenn eine Gesamtdauer von 10 Stunden nicht Uberschritten wird. Die riickgetrockneten Stabelektroden
sollen anschlielend in einem ortsfesten Trockenofen oder einem mobilen beheizten Elektrodenkdcher bei 100
°C — 200 °C aufbewahrt werden, um eine erneute Feuchtigkeitsaufnahme zu vermeiden. Die ununterbrochene
Lagerdauer sollte im Trockenofen 4 Wochen, im Elektrodenkdcher 12 Stunden nicht Gberschreiten. Nach lange-
ren Lagerzeiten missen die Stabelektroden vor der Verwendung erneut riickgetrocknet werden.

(*) Informationen gemaR Oerlikon Datenblatt und DVS Merkblatt 0957



I ELEKTRODENKOCHER

Mobiler Elektr nkocher

FUr die Rucktrocknung von Schweilelektroden

ATTENZIONE-DANGER

» Tragbar

*  Mit ausziehbarem Korb

*  Mit Thermostatregelung

+ Kapazitat bis zu 400 Elektroden a 3,25 mm
*  Max. Temperatur bis zu 300°C

m Kapazitat Netzanschluss V | Leistung kW m max. Temperatur °C

RG200335 PWI-8F* 100 SchweiBelektroden a 3,25 mm 24 - 230 0,13 100
RG200272 PWI-H15* 200 Schweifdelektroden a 3,25 mm 220 -240 0,4 25 300
RG200273 PWI-H30* 400 SchweiBelektroden a 3,25 mm 220 - 240 0,6 30 300

tationarer Elektroden Lagerungsofen
Fir die Lagerung von Schweil3elektroden

»  Stationar

» Bis zu 6 Auflagen

+ Kapazitat bis 13.500 Elektroden a 3,25 mm
und max. 450 kg Schweil3pulver

*  Max. Temperatur 250°C
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m Kapazitat Netzanschluss V | Leistung kW m max. Temperatur °C

RG200336 PWI-2MR 3.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 150 kg 250
RG200337 PWI-4MR 6.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 300 kg 230 2,4 180 250
RG200338 PWI-6MR 9.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 450 kg 230 3,7 210 250




ELEKTRODENTROCKNER UND TROCKENOFEN I

tationarer Elektroden Trockener und Lagerungsofen
Fir die Lagerung und Trocknung von Schweil3elektroden

«  Stationar

* Bis zu 6 Auflagen

» Kapazitat bis 13.500 Elektroden a 3,25 mm
und max. 450 kg Schweilpulver

*  Max. Temperatur 250°C

Programmlauf Trockenofen

A
|—
5 |
o Trockentemperatur = Ll
@
Q.
£ Lagerungstemperatur
S Nt = Al > Abasihl v
|_
0 - - >
Trockenzeit | Lagerzeit ZeitZ
Anheizzeit
m Kapazitat Netzanschluss V | Leistung kW m max. Temperatur °C
RG200339 PWI-3ER 3.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 203 kg
RG200340 PWI-3ER-PULS 6.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 203 kg 400 3,7 180 400
RG200341 PWI-6ER 6.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 404 kg 400 7.4 285 400
RG200342 PWI-6ER-PLUS 6.000 Elektroden a 3,25 mm / max. 404 kg 400 7.4 285 400
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tationarer Schwei lver Trockenofen
Fir die Lagerung und Trocknung von Schweil3pulver

« Stationar

*  Mit Thermostatregelung

» Einstellbare Trocknungs- und Haltetemperatur
» Kapazitat max. 440 kg Schweil3pulver

*  Max. Temperatur 400°C

m Kapazitat Netzanschluss V | Leistung kW m max. Temperatur °C

RG200343 PWI-FR40-A SchweilRpulver 40 kg 400
RG200344 PWI-FR40-AT SchweilRpulver 40 kg 230 2,4 80 400
RG200345 PWI-FR200 Schweilpulver 100/200 kg 400 4,8 220 400
RG200346 PWI-FR200-PLUS  Schweilpulver 100/200 kg 400 4,8 220 400
RG200347 PWI-FR400 Schweilpulver 400 kg 400 9,6 440 400

RG200348 PWI-FR400-PLUS  Schweilpulver 400 kg 400 9,6 440 400




I ROHRHANDHABUNG

Unsere nutzlichen Rohrbocke zur Rohrablage und
Rohrwagen zum Rohrtransport erleichtern samtliche
Arbeiten in der Rohr-Schwei-Vorbereitung.

ROHRHANDHABUNG




ROHRBOCK FALTBAR I

lle Rohrstative werden standardmafigen mit einem V-Kopf und Sicherheitsring geliefert, um ein unerwar-

tetes Zusammenfallen und Verletzungen zu vermeiden. Die faltbare Version mit Tragegriff ermdglicht ein
einfaches Abstellen und einen leichten Transport. Die Tragkraft des Rohrstativs betragt 1.135 kg. Zudem sind die
Kopfe austauschbar und unterschiedliche Rollensatze erhaltlich.

Rohrbock faltbar

Faltbar, bestens geeignet fur den mobilen Einsatz

»  Schnellsicherungsscheibe zur schnellen Héhenpositionierung
+ Sicherheitsstellschraube

»  Stellschraube zur Verriegelung des V-Kopfes

» Lieferung inkl. V-Kopf

| Gewicht | Min Hohe | Max Hohe  Tragkraft |
e S s mnmmmm

RG350000 Rohrbock, faltbar 335 1250 492 1135 2502.2
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K |-& Rollenaufsatze fur Rohr k faltbar

Stahlrollen, Edelstahlkugeln und Polyethylenrollen

o b L8

Edelstahlkugeln Polyethylenrollen Stahlrollen

G=lp || il mnmmm“

RG350001  Edelstahlkugeln SSB 925 2040 12-610 1/2-24 1,8

|

! RG350002 Polyethylenrollen PR 450 992 12-610 1/2-24 1,1 24
| RG350003 Stahlrollen SR 450 992 10-610 3/8-24 1,3 2.8
Bitte beachten Sie, dass fiir 1 Stativimmer 2 der oben genannten Rollen benétigt werden!
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ROHRBOCK & ROHRFIXIERUNG

Rohrbock Fat Jack

Fir Rohre bis 900 mm AuRendurchmesser

o 2.270 kg Tragkraft

o faltbar

e Hohenverstellbar von 810 mm bis 1.320 mm
e Zusatzliche Sicherung des V-Kopf

» Lieferung komplett, inkl. V-Kopf

* Rohrbock ebenfalls mit Stahlrollen erhaltlich

ey 36° PIPE
2 e / {900 mm)
-4

12°PIPE

(300 mm) T\\
1™

Beschreibung | _ Gewicht _| Min. Hohe | Max. Hohe | Tragkraft | Max.AD |

RG350080 Fat Jack mit V-Kopf 17,6 kg 810 mm 1.320 mm 2.270 kg 900 mm
RG350081 Fat Jack mit Stahlrollen 19,0 kg 810 mm 1.320 mm 1.100 kg 900 mm

Hold-E - Rohrfixierung

Fir Rohrbocke und Rohrstander

*  RohrgréRe AD: 25 - 165 mm oder 20 - 150 mm

» Sichert das zu bearbeitende Rohr auf dem Rohrbock

» Schnellléseknopf 6ffnet innerhalb von Sekunden die Klam-
merarme

* Robuster Stahlrahmen

Beschreibung m

RG350036 Hold-E Rohrschelle




NIEDERHALTER

Der Niederhalter wird verwendet um Rohre an den Rohrstativen zu befestigen, bzw. zu fixieren.

In der Anwendung ahnelt der Niederhalter einem Schraubstock fir Rohre, wobei hochzugfeste Ketten das Rohr
auf jedem beliebigen Rohrstander fixieren. Diese Vorgehensweise ist ideal zur Montage von Flanschen, Fittings
oder Ventilen und ein Muss bei Arbeiten mit kurzen Rohren. Mit dem Niederhalter kdnnen Rohre mit einem
Durchmesser von bis zu 12* (300 mm) eingespannt werden.

Optional zu dem Niederhalter ist das Verlangerungsset erhaltlich. Mit diesem kénnen Rohre mit einem Durch-
messer grosser als 12" fixiert werden.

Ni rhalter fur Rohrstander & Rohrbock
‘Fiir Rohrdurchmesser von bis zu 12* (300 mm)

* Hochzugfeste Ketten fixieren das Rohr auf dem Rohrbock

* |deal geeignet zur Montage von Flanschen, Fittings, Ventile
oder bei kurzen Rohrstuicken

+  Gewicht: 2,9 kg

m Beschreibung Gewicht (kg)

RG350037 Niederhalter flir Rohrstander




ROHRSTANDER

Rohrstander Pro Roll
‘RohrauBendurchmesser von 12 - 900 mm

*  Hohe einstellbar von 74cm bis 109cm

*  bis zu 900 kg Tragkraft

* Nivellierung auf beiden Seiten der Auflage
*  Nutzung von Schnellwechselgehdusen

Hohe einstellbar

cm

.r/< :
< -
#) ! Pro Roll - Tischversion
Beschreibung Gewicht | Min.AD | Max.AD
RG350085 Pro Roll - in Hohe und seitlich einstellbarer Rohrstander 16,4 kg 12 mm 900 mm

*Schnellwechselrollen nicht im Lieferumfang enthalten
Bitte separat bestellen!

hnellwechselgeha fur Rohrstander Pro Roll

* Hohe einstellbar von 74cm bis 109cm

*  bis zu 900 kg Tragkraft

* Nivellierung auf beiden Seiten der Auflage
*  Nutzung von Schnellwechselgehausen

LU |

Stahl Gummi Edelstahl Edelstahlkugeln

Art. - Nr. Beschreibung Gewicht (kg)

RG350087 Schnellwechsel Rollengehause mit Stahlrollen

RG350089 Schnellwechsel Rollengehause mit Edelstahlrollen 3,6

Die Schnellwechselgehduse bestehen aus 2 Rollen



ROHRSTANDER & ROHRTRANSPORTWAGEN

er vielseitige Maxi Flex ist der ideale Fabrikationsstander. Der grof’e 300 mm V-Kopf und das hoch-
belastbare 5-Bein-Design bieten dem Schweiller maximalen Sicherheitsspielraum bei Rohren von bis
zu 900 mm Durchmesser. Mit beliebigem Zubehor wie den Hochleistungslaufrollen und dem Niederhal-
ter kdbnnen Rohre mit einem Gewicht von bis zu 2.000 kg pro Maxi Flex problemlos vom Lagerregal... in die
Schweil’kabine... und weiter in den Versandbereich geschoben werden. Somit missen Lasten nur einmal
angehoben werden und die Handhabungskosten werden dementsprechend um 50 % oder mehr reduziert.

Der Maxi Flex ist ausgezeichnet zum Nivellieren von Lasten beim Ausrichten oder zur Nutzung zusammen mit
einer Rohrdreheinrichtung geeignet.

« 900 mm Rohr i

Maxi Flex - Mobiler Rohrstander Mesimom

100 mm Rohr

Minimum

Geeignet zur Rohrablage und zum Rohrtransport

»  Stabile Rohrkonstruktion
*  Feineinstellung

*  Schnellfeststellbremse

» Lieferung inkl. V-Kopf

Beschreibung | Gewicht (kg) | Max. Hohe |

RG350090 Rohrstander MAXI FLEX 55 1.080 mm

Rohrtran wagen Crick
Transportiert Rohre bis zu 450 kg

* Transport von bis zu 6,1 m langen und bis zu 450 kg
schweren Rohren mit einem Durchmesser von bis zu
300mm moglich

*  Schnell zu entfernender Griff fir kompakte Lagerung

* |deal fir den Materialtransport auf Baustellen

*  Gesamtgewicht nur 36 kg

Beschreibung | Gewicht (kg) |

782685 Cricket 36,0

Nutzt Hebelkraft zum Anheben von Rohren!

N A

0 Rohr mit Ratschengurt g Cricket & Rohr mit 9 Griff umsetzen
an Cricket befestigen Griff umdrehen

ONNGVHANVHEHHOd




ROHRTRANSPORTWAGEN

Rohrwagen Pipe Mac
‘Max. Transportgewicht: 900kg

* Transportiert Rohre bis zu 900 kg, individuell oder bis zu einem
Durchmesser von 860 mm

* Mit 6 Stiick 150 mm Hochleistungsrollen

*  Durch mittig angebrachte Rollen wird das Verschieben des Pipe
Mac vereinfacht und ermdglicht zusatzlich ein schnelles Drehen
des Wagens in engen Kurven

* Die Pfosten kénnen fir eine kompakte Lagerung einfach heraus-
gezogen werden

e Stapelbar

Kompakte Lagerung Pipe Mac lasst sich mit
anderen Pipe Macs
stapeln

Transport eines 500mm Rohres

Einfaches aber stabiles Anbauele-
ment verhindert das Rollen der
Rohre wahrend des Transports.

Diese werden einfach lber die
Pfosten geschoben - es ist kein
Werkzeug erforderlich!

783230 Pipe Mac 68,2 Hoéhe (verstaut)

49,5

Hohe (bei Nutzung)

11,7

Lange

148,6

Breite

83,8

Bodenfreiheit

19,1

Pfostenhohe

86,4




WEITERES ZUBEHOR I

Nutzliche Produkte und Hilfsmittel vereinfachen den Prozess
beim SchweiRen, sowohl auf der Baustelle als auch in der
Werkstatt. Wir bieten lhnen die Produkte fur die

optimale Rohrhandhabung und Rohrablage. Hinzu kommen
weitere nutzliche Hilfsmittel wie z.B. Flanschwasserwaagen,
Zentrierkorner fur Rohre, drehbare Masseanschlisse und
Flanschspreizer.
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ZENTRIERKORNER

it dem DWT Zentrierkorner Iasst sich auf einfachste Weise die exakte Position eines Rohres (oben / unten)
bestimmen. Ebenso kann er benutzt werden, um jeden vorgegebenen Punkt in einem Winkel vom Kopf des
Rohres zu finden. Der Zentrierkdrner kann auf allen Rohren mit einem Durchmesser von 1/2* bis 5 verwendet

werden.

Zentriorké fir Rol
‘Geeignet fiir Rohrdurchmesser 1/2°-5°

* Mit Gradeinteilung und Winkelmesserlibelle zum Anreif3en
*  Verstellbare Winkelmesserlibelle mit Gradeinteilung

*  Geharteter Zentrierstift

*  Fur gréRere Rohrdurchmesser auf Anfrage erhaltlich

m Beschreibung

RG350032 Zentrierkorner DWT

Diqgitaler Zentrierkorner
‘Geeignet fiir Rohrdurchmesser 4“- 8

» Federbetriebener Schlagbolzen zum Anreil3en
*  Fester Halt durch Magnet

»  Abnehmbarer, magnetischer Neigungssensor
*  Messung in Echtzeit

» Einfach zu kalibrieren

Beschreibung

RG350033 Zentrierkdrner DWT digital




FLANSCHWASSERWAAGE I

Die Flanschwasserwaage ist fur Flansche mit Bolzendurchmesser von 16 mm bis 32 mm geeignet. Mit die-
sem Hilfsmittel werden Fehlpositionen von Teilen verhindert, dabei werden keine weiteren Einstellwerkzeu-
ge bendtigt. Der Bolzenabstand kann Stufenlos von 6 cm bis 26 cm variiert werden, sodass die Bolzenldcher in
waage gehalten werden.

Elanschwasserwaage Tvp 500

Bolzenabstand von 60 bis 260 mm

* Bolzenlange: 75 mm

Messbare Lange in Tlefe in Bolzenlange in
Art. - Nr. Beschreibung Neigung

RG350030 Flanschwasserwaage
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Diqitale Flanschwasserwaage
[

Bolzenabstand von 60 bis 260 mm y

* Automatisches Drehen der Anzeige

. @ L4 :
*  Messbereich +/- 90° O Rg ey ]
* Messbare Neigung in °, %, inch und mm

* Automatisch drehbare Display-Anzeige

Messbare Nei- Lange in T|efe in Bolzenlange in
Art. - Nr. Beschreibung gung

RG350031 Digitale Flanschwasser- +/-90°
waage




FLANSCHSPREIZER

Mit den Flanschspreizern kénnen Rohrleitungsflansche schnell, sicher und einfach innerhalb von Sekunden
getrennt oder angehoben werden, um Wartungsarbeiten durchzufiihren.

* 4 verschiedene Modelle, um alle FlanschgréRen abzudecken

*  Geharteter Keil fiir sicheres Trennen

*  Spindel kann mit herkdmmlichen Maulschlissel SW35 oder
12 mm Rundstab gedreht werden

*  Grofde Vorschubspindel

Mechanischer Flanschspreizer ﬁ E

ST-301 ST-302

D
ST-303 ST-304

m Beschreibung Bolzendurchmesser

784003 ST-301 Flanschenpreizer 76 mm 16 mm
784001 ST-303 Flanschenspreizer 127 mm 22 mm

Hvdraulischer Flanschspreizer
Spreizkraft: 10t

¢ Arme einstellbar von 70 mm bis 215 mm
e Geharteter Keil

* Einfache Bedienung

* Patentiertes Design

m Beschreibung Zylinderkraft Kolbenhub Flanschschraubengrofe

784004 ST-310 Flanschenspreizer 10t 54 mm 32-42 mm




DREHBARER MASSEANSCHLUSS

Drehbarer M nschl
Bis 400A lichtbogenfeste Lager

»  Drehkopf dreht sich mit dem Rohr - damit tritt kein Verdrehen,
Verheddern oder Verschleilten der Massekabel auf

* Der drehbare Masseanschluss bietet schnell Masseanschluss
beim Rohrschweilen

» Lasst sich in Sekunden anbringen und entfernen

Beschreibung “ Max. Wandstérke m

RG350034 Drehbarer Masseanschluss 24 mm
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Maschinen- und Handels KG

Tairi Tools
Maschinen und Handels KG

Pointengasse 25/6/6
1170 Wien, Austria

Tel: +43 (0) 664 851 88 00
Fax: +43 (0) 1 957 02 76
eMail: info@tairi-tools.at
www.tairi-tools.at

Die Informationen in dieser Broschiire sind im kaufmannischen Verkehr keine Grundlage fiir Garantieanspriiche oder vertragliche Vereinbarungen beziiglich der beschriebenen Produkte, es sei denn, es wird ausdriicklich Bezug genom-
men auf die hier gegebenen Beschreibungen. Fir alle Garantie-, Liefer- und anderen Vertragsbedingungen gelten immer nur die Geschaftsbedingungen von DWT, die auf Anfrage erhaltlich sind. Produktverbesserung ist ein standiges
Bestreben von DWT. Anderungen von Design und Spezifikationen ohne vorherige Mitteilung vorbehalten.



