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Maschinen- und Handels KG

ZUSATZAUSRUSTUNG DLW

Zusatzausrustung DLW
Rohrtrenn- und anfasmaschine zum Kaltschneiden

e Innenbearbeitung

* Flanschbearbeitung

» AuRen Uberdrehen

e Bearbeitung ovaler Rohre
e Deck Cutter

Innenbearbeitung von Stahlrohren

DLW-CB:

Die Innenausdrehvorrichtung kann far
die Nahtvorbereitung des Innendurch-
messers und der Innenbohrung von
max. 200 mm Tiefe (CB1: 200 mm,
CB2: 90 mm Tiefe), nach dem Trennen
der Rohre, genutzt werden. Der Winkel
ist einstellbar von 0° - 25°.
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DLW-FF:

Die Flanschbearbeitungsvorrichtung
ermoglicht die Nachbearbeitung der
Flanschoberflache sowie das Nach-
setzen der Dichtungsnut. Sie hat eine
automatische Vorschubeinrichtung.
Geeignet fur DLW 5-10 bis max. DLW
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*Bild zeigt DLW-FF inkl. DLW-CB
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I ZUSATZAUSRUSTUNG DLW

AulRen Uberdrehen

DLW-ETM

Die Zusatzausristung DLW-ETM dient zum
AuRenuberdrehen dickwandiger Rohre. Aul3e-
nisolierungen, sowie Uberstehende Schweil3-
nahte konnen entfernt werden.

Axialvorschub: 188mm

Ovale Rohre bearbeiten
DLW-SLH

Die Zusatzausristung DLW-SLH hilft beim
Trennen und Anfasen unrunder Rohre. Die
Federpakete sorgen dabei fur eine gleichmé-
Rige FUhrung der Schneidstahle bei der Bear-
beitung dinnwandiger Stahlrohre.

Anwendungen:

Durch den Einsatz starker Magneten und ei-
nem speziellen Messerhalter kann jedes DLW
von 12 — 48 " zu einem Deck Cutter umgerus-
tet werden. Diese mobile Maschine ist in der
Lage groRe Locher in Blechplatten zu schnei-
den.

ROHRTRENN- UND ANFASMASCHINEN



